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SRODEK DO ZABEZPIECZANIA
GWINTOW ONEBOND 116

Opis

SRODEK DO ZABEZPIECZANIA GWINTOW ONEBOND 116 klej
anaerobowy o sredniej mocy do zabezpieczania gwintow Srub i nakretek
wszystkich typdéw, ktére bedg demontowane. Odpowiedni do stosowania
na zaolejonych powierzchniach. Wysoka odpornosé na ciepto, korozje,
wibracje, wode, gaz, oleje, weglowodory i wiele chemikaliow.
Udowodniona odpornos¢ na odkrecanie w temperaturze +200°C.
Zachowuje niezmienione parametry uszczelniania w zakresie temperatur
-55°C/+200°C i do +250°C przez krétki czas.

Typowe wiasciwosci fizyczne

Sktad: anaerobowa zywica metakrylowa

Kolor: niebieski

Fluorescencja: w Swietle niebieskim

Lepkosé (+25°C - mPa s): 1,700-9 000, tiksotropowy

Wspotczynnik tarcia p: okoto 0,10

Ciezar wlasciwy (+25°C - g/ml): 1,07

Maksymalna srednica wypetnienia gwintu/szczeliny: M36/0,25 mm

Okres przydatnosci do uzycia +25°C: 1 rok w oryginalnym, nieotwartym opakowaniu

Typowe parametry utwardzania

Szybkosc¢ utwardzania zalezy od luzu montazowego, podtozy i temperatury. Site potrzebng do osiggniecia
funkcjonalnosci osigga sie zwykle w ciggu 1-3 godzin, a petne utwardzenie trwa 24-36 godzin.

Parametry utwardzania (typowe)
Sruba M10 x 20 Zn — jako$¢ 8,8 — nakretka h = 0,8 d w temp. +25°C:

Czas utwardzania do manipulacji: 15-20 minut
Czas utwardzania do osiggniecia funkcjonalnosci: 1-3 godziny

Calkowity czas utwardzania: 3-6 godziny
Wytrzymatos$¢ na scinanie (ISO 10123): 9-13 N/mm?

Moment zrywajacy (1ISO 10964): 18-23 N'm

Moment obrotowy przy dalszym odkrecaniu (ISO 9-16 Nm
10964):
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Zakres temperatur: -55°C/ +200°C

Odpornos¢ na warunki srodowiskowe

Wytrzymatos¢ w wysokiej temp.

Ponizszy wykres przedstawia wytrzymato§¢ mechaniczng w zaleznosci od temperatury.

ISO 10964 — Sruba M10 x 20 Zn — jako$é 8,8 — nakretka h = 0,8 d w temp. +25°C — wstepny moment
dokrecania 5 N m

Predkos¢ utwardzania w zaleznosci od podioza
Ponizszy wykres przedstawia zmiany w wytrzymato$ci na zerwanie produktu (w czasie) na

nakretkach/srubach M10 x 20, poréwnanie kilku podtozy.
Badane zgodnie z normg ISO 10964 w temperaturze +25°C.
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Predkos$¢ utwardzania w zaleznosci od szczeliny

Ponizszy wykres przedstawia wytrzymato$¢ produktu na $cinanie (W %) przy réznych szczelinach o

Saint-Gobain Surface Solutions
251 rue de 'Ambassadeur, 78700 Conflans, Francja

+33 1349041 40
Adres e-mail: Onebond.support@Saint-Gobain.com | onebondadhesives.com




eT\YT3
BOND

SAINT-GOBAIN

Karta techniczna

Wydana: 12/2021

Wydanie
poprawione:
12/2021

SRODEK DO ZABEZPIECZANIA
GWINTOW ONEBOND 116

Stalowe sworznie/kotnierze, badane zgodnie z normg ISO 10123 w temperaturze +25°C.
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Predkos¢ utwardzania w zaleznosci od temperatury

Ponizszy wykres przedstawia wytrzymatos¢ produktu na zerwanie (W %) w roznych temperaturach.
Stalowe nakretki/sruby M10 x 20, badane zgodnie z ISO 10964.
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Starzenie sie pod wptywem ciepta

Ponizszy wykres przedstawia wytrzymatos¢ w funkcji temperatury/czasu.
Zn nakretki/sruby M10 x 20 — (wstepny moment dokrecania 5 N m, utwardzane 7 dni w temp. +25°C) —
starzenie w podanej temperaturze, badane w temp. +25°C zgodnie z ISO 10964.
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Odpornos¢ na chemikalia

Starzenie w warunkach podanych ponizej po 24 godzinach od polimeryzacji w podanej temperaturze.

Substancja °C Odpornos¢ po 100 h Odpornosé¢ po 500 h Odpornos¢ po 1000 h
Olej silnikowy 125 Doskonata Doskonata Doskonata

Olej przektadniowy 125 Doskonata Doskonata Doskonata

Benzyna 25 Doskonata Dobra Dobra

Woda/glikol 50% 87 Doskonata Dobra Dobra

Ptyn hamulcowy 25 Doskonata Doskonata Dobra

Etanol 25 Doskonata Doskonata Doskonata

Aceton 25 Dobra Dobra Dobra

Biodiesel 25 Doskonata Doskonata Doskonata

*W celu uzyskania informacji na temat odpornoséci na inne chemikalia nalezy skontaktowac sie z serwisem

technicznym Onebond

Ogodlne wskazowki dotyczace uzytkowania

Produkt jest zalecany do stosowania wytgcznie na metalowych podtozach.
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Przed klejeniem oczysci¢ i odttusci¢ czesci acetonem lub alkoholem izopropylowym.
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Nanie$¢ produkt do catkowitego wypetnienia szczeliny, zmontowac¢ czesci i pozostawi¢ do utwardzania.
Plynny produkt moze uszkodzi¢ powtoke, niektore tworzywa sztuczne i elastomery, a w przypadku
stosowania z niektérymi tworzywami termoplastycznymi moze dojs¢ do pozniejszych pekniec
naprezeniowych.

W przypadku stosowania na materiatach niemetalowych nalezy skontaktowac sie z serwisem technicznym
firmy Onebond. Do demontazu nalezy uzy¢ zwyktych narzedzi i ewentualnie podgrza¢ elementy do
+150°C/+250°C, usung¢ pozostatosci utwardzonego produktu mechanicznie i oczysci¢ czesci acetonem.

Przechowywanie

Produkt przechowywac¢ w chtodnym i suchym pomieszczeniu w temperaturze nie wyzszej niz +25°C. W
celu unikniecia zanieczyszczeh nie napetniaé ponownie pojemnikéw uzywanym produktem. W celu
uzyskania dalszych informacji na temat zastosowan, przechowywania i obchodzenia sie z produktem
prosimy o kontakt z serwisem technicznym firmy Onebond.

Bezpieczenstwo, obstuga i unieszkodliwianie

Przed uzyciem nalezy zapoznac¢ sie z Kartg charakterystyki substancji niebezpiecznej.
Uwaga:

Dane zawarte w niniejszym dokumencie, uzyskane w laboratoriach firmy Onebond, majg charakter wytgcznie
informacyjny; w razie potrzeby uzyskania szczegotowych informaciji prosimy o kontakt z dziatem technicznym
firmy Onebond. Firma Onebond zapewnia statg jako$¢ dostarczanych produktéw zgodnie z wiasng
specyfikacjg. Firma Onebond nie ponosi odpowiedzialnosci za wyniki uzyskane przez inne osoby, ktorych
metody nie sg kontrolowane przez firme Onebond. Uzytkownik jest odpowiedzialny za okreslenie
przydatnosci do jego celéw kazdego produktu wymienionego w niniejszym dokumencie. Firma Onebond
wytgcza wszelkie gwarancje wyrazone lub domniemane, w tym gwarancje przydatnosci handlowej lub
przydatnosci do okreslonego celu, wynikajgce ze sprzedazy lub uzytkowania produktéw firmy Onebond.
Firma Onebond nie ponosi réwniez odpowiedzialnosci za szkody nastepcze lub uboczne, w tym za utracone
zyski.
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