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Opis

SRODEK DO ZABEZPIECZANIA | MOCOWANIA GWINTOW
ONEBOND 160 to anaerobowy klej o wysokiej wytrzymatosci do
zabezpieczania i mocowana sworzni, nakretek, srub i gwintowanych
elementéw zlgcznych, ktére nie wymagajg demontazu. Wysoka
odpornos$¢ na ciepto, korozje, wibracje, wode, gaz, oleje, weglowodory i
wiele chemikaliow. Nadaje sie do zlgczek przesuwnych i
zaprasowywanych. Zaprojektowany w celu poprawy warunkéw pracy,
nie jest oznakowany jako produkt niebezpieczny, zgodnie z aktualng
dyrektywa o produktach niebezpiecznych.

Typowe wiasciwosci fizyczne

Sktad: anaerobowa zywica metakrylowa
Kolor: Zielony

Lepkos¢ (+25°C - mPa s): 450 - 650

Ciezar wlasciwy (+25°C - g/ml): 11

Maksymalna srednica wypelnienia gwintu/szczeliny: M20 - 0,15 mm

Okres przydatnosci do uzycia +25°C: 1 rok w oryginalnym, nieotwartym opakowaniu

Typowe parametry utwardzania

Szybko$¢ utwardzania zalezy od luzu montazowego, powierzchni materiatu i temperatury. Site potrzebng
do osiggniecia funkcjonalnosci osigga sie zwykle w ciggu 1-3 godzin, a petne utwardzenie trwa 24-36
godzin.

Parametry utwardzania (typowe)
Sruba M10 x 20 Zn — jako$é 8,8 — nakretka h = 0,8 d w temp. +25°C:

Czas utwardzania do manipulacji: 20-40 minut
Czas utwardzania do osiggniecia funkcjonalnosci: 1-3 godzin
Calkowity czas utwardzania: 24-36 godziny
Wytrzymatos$¢ na scinanie (ISO 10123): 10-20 N/mm2
Moment zrywajacy (ISO 10964): 25-35N'm
Moment obrotowy przy dalszym odkrecaniu (ISO 10964): 50-60 N m

Zakres temperatur: -55°C/ +150°C
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Odpornos¢ na warunki srodowiskowe

Wytrzymatlos¢ w wysokiej temp.
Ponizszy wykres przedstawia wytrzymato$¢ mechaniczng w zaleznosci od temperatury.
Stal wzorcowa — 1ISO 4587
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Odpornosc¢ na chemikalia

Starzenie w warunkach podanych ponizej po 24 godzinach od polimeryzacji w podanej temperaturze.

Substancja °C Odpornos¢ po 100 h Odpornosé¢ po 500 h Odpornosé¢ po 1000 h
Olej silnikowy 125 Dobra Niewielka Niewielka

Olej przekfadniowy 125 Dobra Niewielka Niewielka

Benzyna 25 Doskonata Dobra Dobra

Woda/glikol 50% 87 Doskonata Doskonata Doskonata

Olej hamulcowy 25 Doskonata Doskonata Doskonata

*W celu uzyskania informaciji na temat odpornosci na inne chemikalia nalezy skontaktowac sie z serwisem
technicznym Onebond

Sposéb uzycia

Produkt jest zalecany do stosowania wytgcznie na powierzchniach metalowych.

Przed klejeniem oczysci¢ i odttusci¢ czesci acetonem lub alkoholem izopropylowym.

Nanies¢ produkt do catkowitego wypetnienia szczeliny, zmontowac czesci i pozostawi¢ do utwardzania.
Plynny produkt moze uszkodzi¢ powtoke, niektore tworzywa sztuczne i elastomery, a w przypadku
stosowania z niektérymi tworzywami termoplastycznymi moze dojs¢ do podzniejszych pekniec
naprezeniowych.
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W przypadku stosowania na materiatach niemetalowych nalezy skontaktowac sie z serwisem technicznym
firmy Onebond.

Do demontazu nalezy uzy¢ zwyktych narzedzi i ewentualnie podgrza¢ elementy do +150°C/+250°C,
usung¢ pozostatosci utwardzonego produktu mechanicznie i oczysci¢ czesci acetonem.

Przechowywanie

Produkt przechowywa¢ w chtodnym i suchym pomieszczeniu w temperaturze nie wyzszej niz +25°C. W celu
unikniecia zanieczyszczen nie napetnia¢ ponownie pojemnikow uzywanym produktem. W celu uzyskania
dalszych informacji na temat zastosowan, przechowywania i obchodzenia sie z produktem prosimy o kontakt
z serwisem technicznym firmy Onebond.

Bezpieczenstwo, obstuga i unieszkodliwianie

Przed uzyciem nalezy zapoznac¢ sie z Kartg charakterystyki substancji niebezpiecznej.
Uwaga:

Dane zawarte w niniejszym dokumencie, uzyskane w laboratoriach firmy Onebond, majg charakter wytgcznie
informacyjny; w razie potrzeby uzyskania szczegotowych informaciji prosimy o kontakt z dziatem technicznym
firmy Onebond. Firma Onebond zapewnia statg jako$¢ dostarczanych produktdw zgodnie z wiasng
specyfikacjg. Firma Onebond nie ponosi odpowiedzialnosci za wyniki uzyskane przez inne osoby, ktérych
metody nie sg kontrolowane przez firme Onebond. Uzytkownik jest odpowiedzialny za okreSlenie
przydatnosci do jego celéw kazdego produktu wymienionego w niniejszym dokumencie. Firma Onebond
wylgcza wszelkie gwarancje wyrazone lub domniemane, w tym gwarancje przydatnosci handlowej lub
przydatnosci do okreslonego celu, wynikajgce ze sprzedazy lub uzytkowania produktow firmy Onebond.
Firma Onebond nie ponosi rowniez odpowiedzialnosci za szkody nastepcze lub uboczne, w tym za utracone
zyski.
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