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 Beskrivelse 

 
OneBond EP Power Metal 60 er en todelt hærdet monterings-epoxylim til brug på metaller. Den har en høj fasthed og styrke 

og er meget modstandsdygtig over for miljø og temperatur. Velegnet til limning og svejsning af kofangere, karosseripaneler, 

tage, dørforstærkninger, dørbeklædninger, kølerhjelme og undervogne. Den er også velegnet til limning af ladpaneler samt 

metalpaneler og sammensætninger i varevogne, lastvogne og busser. Den er ikke-ledende og beskytter mod korrosion. 

   

Funktioner og fordele 
 
• Hindedannelse efter 60 minutter og fikseringstid på 4 timer. Dog kan hærdning accelereres med varme 

• Dele kan punktsvejses, selv hvis limen ikke er helt hærdet 

• Særdeles velegnet til spalteudfyldning 

• Kan modstå spidstemperaturer på op til 200 °C (ovnbagning) 

• Tiksotropisk, drypper ikke. Til lodrette overflader. 

• Indeholder glasperler (0,25 mm) 

• Kan slibes og overmales, når den er hærdet 

• Lav ledeevne, beskytter mod korrosion 

• Holdbarhed på 24 måneder, når den opbevares i den originale beholder ved 15 til 32 °C 

 

Typiske komponentegenskaber(1) 
 

  

Enhed 

 

Harpiks 

(komponent A) 

EPOXY 

 

Hærdemiddel 

(komponent B) 

AMIN 

 

Udseende   Sort Gyldenbrun  

Lugt  Lugtfri Let amin  

Massefylde ved +25 °C g/ml 1,08 1,13  

Viskositet ved +25 °C                            cP Tiksotropisk pasta Tiksotropisk pasta  

Blandingsforhold efter volumen  2 1  

Blandingsforhold efter vægt  1,9 1  
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1: Der er tale om typiske værdier, som ikke skal opfattes som specifikationer. 

 
 
 
 
 
 
 

    

Typiske hærdningsegenskaber(1)(2)  
  

Enhed 

 

Blanding 

  

Åbentid (brugstid) ved +23°C Minutter 60   

Arbejdstid ved +23°C Minutter 90   

Fikseringstid ved +23°C Timer 4   

Total hærdningstid ved +23°C Timer 24   

1: Der er tale om typiske værdier, som ikke skal opfattes som specifikationer. 

2: Varmeaccelereret hærdningstid mulig (maks. 150 °C). 

 
 
 
 
 
 
 
 

Typiske egenskaber ved det hærdede materiale(1) 

  

Enhed 

 

Blanding 

 

Testmetode 

 

Trækstyrke ved +23°C MPa 30 ASTM D-638  

Youngs modul ved +23°C MPa 4500 ASTM D-638  

Brudforlængelse ved +23°C % 4 ASTM D-638  

Hardness Shore D  80 ASTM 2240  

     

 Enhed Blanding   

Glasovergangstemperatur     

G’ Onset  49 ASTM E-1640  
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G” Peak  -80, -50, 57 ASTM E-1640  

Tan(δ) Peak  -80, -49, 73 ASTM E-1640  

Mindste afstand mm 0,25   

1: Der er tale om typiske værdier, som ikke skal opfattes som specifikationer. 

 
 
 
 
 

    

Træk- og forskydningsstyrke(1)(2) 

 

Materiale 
Enhed Blanding Testmetode  

Koldformet stål (1,5 mm)  N/mm2 27(3) ISO 4587   

Koldformet stål (0,8 mm) N/mm2 24(5) ISO 4587   

Varmegalvaniseret stål (0,7 mm) N/mm2 13(5) ISO 4587   

Legeret galvaniseret stål (0,7 mm) N/mm2 18(3) ISO 4587   

6111 aluminiumlegering (0,9 mm) N/mm2 12(6) ISO 4587   

5052 aluminiumlegering (0,6 mm) N/mm2 12(6) ISO 4587   

ABS N/mm2 3(4) ISO 4587   

SMC N/mm2 9(4) ISO 4587   

1: Der er tale om typiske værdier, som ikke skal opfattes som specifikationer. 

2: Testforhold: forberedelse: Aftørring med opløsningsmiddel, orbital slibning (80 rgd), bindingslinje: 0,25 mm, hærdning: 7 

dage ved 23 °C, testtemperatur: 23 °C, hastighed af krydshoved: 13 mm/min. 

3: Manglende sammenhængskraft i limen. 4: Svigt i materialet. 5: Deformation af materialet. 6: Blandet svigt: svigt i limen og 

manglende sammenhængskraft i limen. 

 
 

Anvendelse     

 

Slib, rengør og affedt metaloverfladen med OneBond One Cleaner, og lad den tørre, før du påfører limen. 
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For sammensætninger (SMC, RTM, CFRP) skal du slibe og rengøre overfladen med en klud med opløsningsmiddel før 

påføring af limen. 

Anvend handsker, så din hud ikke kommer i kontakt med limen. 

Påføring af lim med en patron på 195 ml: (1) Fjern patronhætten, og tryk en lille mængde lim ud for at sikre, at begge stråler 

flyder ensartet og frit. (2) Tilslut den statiske blander til patronudgangen. (3) De første 5 ml lim skal kasseres for at sikre en 

korrekt blanding. (4) Begynd at dosere limen. 

Den overskydende uhærdede lim kan fjernes med opløsningsmidler af ketontypen. 

Bemærk: Kan påføres med en 1K manuel fugepistol med et trykforhold på 26:1 eller med OneBond OP34PI trykluftpistol. 

 
Emballage 

 
Koaksial patron 195 ml – 12 stk. pr. æske  

Opbevaring 

 Enhed 

Harpiks  

(komponent A) 

EPOXY 

Hærdemiddel  

(komponent B) 

AMIN 

 

Anbefalet temperatur ºC 15-32 15-32  

Opbevaringsstabilitet/holdbarhed 

(4) 
Måneder 24 24  

4: Opbevares i de originale, forseglede beholdere ved den anbefalede temperatur. 

 
 

    

Certificeringer/godkendelser 
     

TÜV-certificeret 

OEM-godkendt  
    

     

Sikkerhedshensyn 
 

Sikkerhedsdatablade (SDS'er) er tilgængelige hos OneBond. SDS'er indeholder oplysninger om fysiske, sundhedsmæssige 

og miljømæssige risici samt sikkerhedsforanstaltninger vedrørende produkthåndtering, -opbevaring og -bortskaffelse. 
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SDS'er er tilgængelige på sproget i destinationslandet eller -området og kan indeholde lokalt gældende sundheds- og 

sikkerhedsbestemmelser. SDS'er opdateres regelmæssigt og kan downloades på www.onebondadhesives.com. OneBond 

opfordrer brugerne til at læse de opdaterede sikkerhedsdatablade, før de håndterer eller bruger et produkt.  

 

Kundemeddelelse 
 

Dataene heri, der er indsamlet i OneBonds laboratorier, er kun til information. Hvis du har behov for specifikke oplysninger, 

bedes du kontakte OneBonds tekniske afdeling. OneBond sikrer varig kvalitet af de leverede produkter i henhold til deres 

specifikationer. OneBond kan ikke påtage sig ansvar for de resultater, der opnås af andre, hvis metoder ikke er under 

OneBonds kontrol. Det er brugerens ansvar at afgøre, om et produkt, der er nævnt heri, er egnet til formålet. OneBond 

fraskriver sig alle garantier, udtrykkelige eller underforståede, herunder garantier for salgbarhed eller egnethed til et 

bestemt formål, som følge af salg eller brug af OneBonds produkter. OneBond fraskriver sig specifikt ethvert ansvar for 

følgeskader eller hændelige skader af enhver art, herunder tabt fortjeneste. 

 
 

http://www.onebondadhesives.com/

