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iieccas il ONEBOND PU PLASTIC RAPID 5 MIN

Beskrivelse

OneBond PU Plastic Rapid 5 Minutes er et tokomponents PU-lim med ultralavt utslipp

som er utviklet spesieltfor liming og spaltefylling i karosserireparasjoner. Det egner seg

til metaller, lakkerte metaller og plast (unntatt polyetylen, polypropylen og teflon). Det

kan brukes pa monteringer for a lime pa braketter og dekordeler. Det har god

slagfasthet. Det er egnet til & punktsveises gjennom under herding.

Typiske komponentegenskaper”

Enhet Harpiks
(Komponent A)
Stofftype: Isocyanatprepolymer
Utseende: Hvit tyktflytende
vaske
Tetthet ved +25 °C: g/ml 1,25
Viskositet ved +25 °C: cP 50 000
Enhet Blanding
Utseende: Mark gra
Tetthet ved +25 °C: g/ml 1,27
Blandingsforhold per R:H 1:1
volumenhet:
Blandingsforhold per R:H 1:1
vektenhet:

Herder

(Komponent B)
Polyolblanding

Svart tyktflytende

vaeske
1,29

50 000

(1): Dette er typiske verdier, ikke spesifikasjoner.
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Typiske herdeegenskaper”

Enhet Blanding
i\pen-tid min 5
Slipetid min 30
Fikseringstid min 15

(1): Dette er typiske verdier, ikke spesifikasjoner.

Typiske egenskaper ved herdet materiale"

Enhet Blanding Testmetode
Shore D-hardhet 75 EM ISSO 868
Strekkfasthet MPa 25 DIN 53504
Strekkforlengelse % 60 DIN 53504
Glassovergangstemperatur °C 45 til 50 ASTM E 1640
Skjeerstyrke i overlappskjet:
Substrat Forbehandling Enhet Blanding Testmetode
Aluminium IPA +P120 + IPA MPa? >10 ISO 4587
Stal IPA +P120 + IPA MPa? >10 ISO 4587
PMMA IPA +P120 + IPA MPa®¥ 25 ISO 4587
ABS IPA +P120 + IPA MPa® 35 ISO 4587
PVC IPA +P120 + IPA MPa®¥ 35 ISO 4587
PC/ABS IPA +P120 + IPA MPa® 35 ISO 4587
Tre IPA +P120 + IPA MPa? 9 ISO 4587
PP/EPDM IPA +P120 + IPA MPa®¥ 1,5 ISO 4587
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PP Aceton + P120 + aceton MPa? 1,5 ISO 4587
PA 6 IPA +P120 + IPA MPa® 3 SO 4587
Glass IPA +P120 + IPA MPa® 3,5 SO 4587

Bindelinjetykkelse pa 1 mm

(1): Dette er typiske verdier, ikke spesifikasjoner.
(2): Kohesjonsbrudd i limet.

(3): Klebesvikt i limet.

(4): Blandet svikt

ONEBOND PU PLASTIC PRIMER

OneBond PU Plastic Primer er en spraybar primer pakket i 200 ml trykkbokser designet for a klargjere plastoverflater.
Den forbedrer vedheftsevnen til OneBond PU Plastic Rapid 5 Minutes selv pa plast med lav overflateenergi som

polypropylen (PP) og PP/EPDM-blandinger.

Generell bruksanvisning

For monteringer:

Bruk hansker for @ minimere hudkontakt med limet. Ikke bruk lzsemidler eller tynnere til & rengjere hendene.

Fjern alle overflatekontaminanter som oksid, olje, fett, stav og andre forurensninger som kan pavirke vedheft. Rengjar
overflaten for skitt og fett med egnet rengjeringsmiddel, og la det tarke fgr du paferer lim.

For plast anbefales det & slipe overflaten mekanisk med sandpapir/-skive med kornstgrrelse 120 og rengjgre
underlaget grundig for a fjerne stev og forurensninger. Den langsiktige bindingsstyrken avhenger av klargjgringen av
de limte overflatene.

Pafer OneBond PU Plastic Primer for & forbedre vedheftsevnen til OneBond PU Plastic Rapid 5 Minutes pa
termoplastiske materialer (PMMA, SAN, ABS, PP, PA, TPU, stiv PVC).

Patronen sikrer riktig blandingsforhold mellom de to komponentene. Ta av patronhetten og press ut en liten mengde
lim for & veere sikker pa at begge delene flyter jevnt og fritt.

Fest blandedysen til enden av patronen, og begynn a dispensere limet.
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De farste 2 til 4 cm pafert materiale bar kastes, da blandeforholdet kan veere feil. Nar produktet er godt blandet, har

det en ensartet mgrkegra farge og er deigaktig og blankt.

Pafar gnsket mengde lim pa ett av underlagene som skal limes, og monter begge delene. Komponentene ma monteres

i lapet av limets apen-tid.

Det anbefales a pafare konstant trykk over bindelinjen med klemmer til fikseringstiden er nadd.

Apen-tiden og fikseringstiden pavirkes av pafgringstemperaturen og bindingstykkelsen: herdingsreaksjonshastigheten
gker med temperaturen og mengden materiale som pafares, noe som gjgr denne reaksjonen eksoterm. Mengden
varme harpiksen/herderblandingen utvikler, er direkte proporsjonal med mengden materiale som pafares og
herdehastigheten for limet.

Nar du er ferdig, lukker du patronhetten for a forhindre kontaminering av det ubrukte produktet, og kaster den statiske

blanderen. Statiske blandere er til engangsbruk. Ytterligere statiske blandere kan bestilles fra ONEBOND.

For reparasjon av sprekker pa utvendige deler av plast (stetfangere):

Slip det skadede omradet med sandpapir/-skive med kornstarrelse 40 for a forbedre overflateruheten, og rengjer
overflaten.

Pafgr etlag med OneBond PU Plastic Primer og la primeren tgrke i 5 minutter.

Pafgr ansket mengde OneBond PU Plastic Rapid 5 Minutes-lim pa den skadede overflaten og bre ut produktet med en
spatel. Vent 30 minutter til produktet tarker.

Slip overflaten farst med sandpapir/-skive med kornstgrrelse 80 og deretter med kornstgrrelse 180, og fjern overflgdig

materiale. Rengjar overflaten til slutt, og sarg for at den er klar til lakkering.

For strukturell reparasjon pa utvendige plastdeler (stetfangere — sprekk pa kanten):

Utvendig: Lag et V-formet spor med en kappeskive, slip overflaten med sandpapir/-skive med kornstarrelse 40, bor
hull rundt kanten og rengjar overflaten.

Slip det skadede omradet med sandpapir/-skive med kornstarrelse 40 for a forbedre overflateruheten, og rengjer
overflaten.

Innvendig og utvendig: Pafer et lag med OneBond PU Plastic Primer og la primeren tgrke i 5 minutter.

Innvendig: Pafar gnsket mengde OneBond PU Plastic Rapid 5 Minutes pa glassfibersiden av den forsterkede PVC-
filmen (78072765591) og plasser den pa den skadede overflaten. Vent 30 minutter til produktet tarker, og fjern deretter
PVC-filmen.

Utvendig: Pafar et lag OneBond PU Plastic Rapid 5 Minutes pa overflaten, bre ut produktet med en spatel, legg et
stykke av en ikke-forsterket PVC-film (78072765590) oppa og pafar trykk. Vent 30 minutter til produktet tarker, og fjern
deretter PVC-filmen.
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Utvendig: Slip overflaten farst med sandpapir/-skive med kornsterrelse 80 og deretter med kornstarrelse 180, og fjern

overflagdig materiale. Rengjor overflaten til slutt, og serg for at den er klar til lakkering.

For strukturell reparasjon pa utvendige plastdeler (stetfangere — innvendig):

Utvendig: Slip den skadede overflaten med sandpapir/-skive med kornsterrelse 40, rengjgr overflaten og dekk
sprekken med maskeringsteip.

Innvendig: Slip det skadede omradet med sandpapir/-skive med kornstarrelse 40 for a forbedre overflateruheten, og
rengjer overflaten.

Innvendig og utvendig: Pafer et lag med OneBond PU Plastic Primer og la primeren tgrke i 5 minutter.

Innvendig: Pafar gnsket mengde OneBond PU Plastic Rapid 5 Minutes pa glassfibersiden av den forsterkede PVC-
filmen (78072765591) og plasser den pa den skadede overflaten. Vent 30 minutter til produktet tarker, og fjern deretter
PVC-filmen.

Utvendig: Pafar et lag OneBond PU Plastic Rapid 5 Minutes pa overflaten, bre ut produktet med en spatel, legg et
stykke av en ikke-forsterket PVC-film (78072765590) oppa og pafer trykk med handen. Vent 30 minutter til produktet
terker, og fjern deretter PVC-filmen.

Utvendig: Slip overflaten farst med sandpapir/-skive med kornsterrelse 80 og deretter med kornstarrelse 180, og fjern

overfladig materiale. Rengjar overflaten til slutt, og segrg for at den er klar til lakkering.

For reparasjon av braketter:

Merk med en penn det ngyaktige omradet der hullet skal plasseres (limet vil skjule hullet).

Rengjer overflaten, slip med sandpapir/-skive med kornstarrelse 40, og rengjar overflaten igjen.

Bor hull rundt reparasjonsomradet for a forbedre den mekaniske forankringen av OneBond PU Plastic Rapid 5
Minutes.

Péfar et lag med OneBond PU Plastic Primer og la primeren tarke i 5 minutter.

Pafar i et neste trinn gnsket mengde OneBond PU Plastic Rapid 5 Minutes pa glassfibersiden av den forsterkede PVC-
filmen (78072765591) og plasser den oppa den skadede overflaten mens du pafarer trykk. Vent 30 minutter til produktet
tarker, og fjern deretter PVC-filmen.

Fiern overflgdig herdet materiale med en kutter, og bor et nytt hull i det markerte omradet.

Emballasje

50 ml i biaksial plastpatron — 20 stk. per eske

Saint-Gobain Surface Solutions
251 rue de I'Ambassadeur, 78700 Conflans, France

+33 134904140
E-mail: Onebond.support@Saint-Gobain.com | onebondadhesives.com




l 0 I L' I a Technical Data Sheet Issued in: 06/2023

Revised in: 10/2023

BOND
iieccas il ONEBOND PU PLASTIC RAPID 5 MIN

400 ml i biaksial plastpatron — 10 stk. per eske

Lagring
Enhet
Anbefalt temperatur °C 5-35
Lagringsstabilitet/holdbarhet maneder 24
1: Lagret ved anbefalt temperatur i tette originalbeholdere pa et tart sted.
Sikkerhetshensyn

Sikkerhetsdatablader (SDS) er tilgjengelige fra OneBond. Sikkerhetsdatabladene inneholder informasjon om fysisk fare,
helsefare og miljgfare samt sikkerhetsregler for handtering, oppbevaring og avfallshandtering av produktene.
Sikkerhetsdatabladene er tilgjengelige pa spraket som brukes i mallandet, og kan inneholde opplysninger om relevante
helse- og sikkerhetsforskrifter. Sikkerhetsdatabladene oppdateres jevnlig og kan lastes ned fra

www.onebondadhesives.com. OneBond oppfordrer brukerne til & se gjennom nyeste utgave av sikkerhetsdatabladene

far de handterer eller bruker produktene.

Kundemerknad

Opplysningene er utarbeidet av OneBonds laboratorier og er bare veiledende. Hvis dere trenger mer spesifikk
informasjon, kan dere kontakte teknisk avdeling i OneBond. OneBond sgrger for at produkter de leverer, falger OneBonds
egne kvalitetsspesifikasjoner. OneBond patar seg ikke ansvar for resultater andre har kommet frem til, ved & bruke
metoder som OneBond ikke har kontroll over. Det er brukerens eget ansvar & avgjere om produktene som er nevnt her,
egner seg for brukerens formal. OneBond fraskriver seg alle uttrykte og underforstatte garantier, herunder garantier om
salgbarhet eller egnethet for et bestemt formal, som matte oppsta ved salg eller bruk av OneBonds produkter. OneBond

fraskriver seg seerlig ansvar for alle former for tilfeldige skader og falgeskader, herunder for tap av inntekter.
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