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Beskrivelse 

 

OneBond PU Plastic Express 30 Seconds er et 2-komponent klæbemiddel i polyuretan 

med ultralav emission, der er udviklet til plastreparation, limning og spalteudfyldning i 

bilkarosserier. Dette produkt reparerer sprækker, ridser og huller i udvendige plastdele 

på biler, herunder kofangere, spoilere, bagklapper og sidespejle. Produktet er velegnet 

til metaller, belagte metaller og plast (undtagen polyethylen, polypropylen og teflon). 

Det kan slibes og males hurtigt og har en høj slagstyrke. Det kan også anvendes på 

monteringer, limning af rudebeslag, indtræk og monteringsbeslag på for- og baglygter. 

Det kan desuden punktsvejses, mens det hærder. 

 

Typiske komponentegenskaber(1) 

 Enhed Harpiks 

(komponent A) 

Hærdemiddel 

(komponent B) 

 

Kemisk type:  Isocyanat-prepolymer Polyolblanding  

Udseende:  Hvid viskos væske Sort viskos væske  

Massefylde ved +25 

ºC: 
g/ml 1,25 1,29  

Viskositet ved +25 °C: cP 50.000 50.000  

     

 Enhed Blanding   

Udseende:  Mørkegrå   

Massefylde ved +25 

ºC: 

g/ml 1,27   

Blandingsforhold efter 

volumen: 

R:H 1:1   

Blandingsforhold efter 

vægt: 

R:H 1:1   
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 (1): Der er tale om typiske værdier, som ikke skal opfattes som specifikationer. 

  

Typiske hærdningsegenskaber(1) 

 Enhed Blanding   

Åbentid  min. 0,5   

Slibetid min. 5   

Fikseringstid min. 2   

 (1): Der er tale om typiske værdier, som ikke skal opfattes som specifikationer. 

 

Typiske egenskaber ved hærdet materiale(1) 

 Enhed Blanding Testmetode  

Hardness Shore D  75 EM ISSO 868  

Trækstyrke  MPa 25 DIN 53504  

Trækforlængelse % 60 DIN 53504  

Glasovergangstemperatur ºC 45 til 50 ASTM E 1640  

 

Træk- og forskydningsstyrke:   

Materiale Forbehandling Enhed Blanding Testmetode 

Aluminium IPA + P120 + IPA MPa(2) >10 ISO 4587 

Stål IPA + P120 + IPA MPa(2) >10 ISO 4587 

PMMA IPA + P120 + IPA MPa(4) 2,5 ISO 4587 

ABS IPA + P120 + IPA MPa(3) 3,5 ISO 4587 

PVC IPA + P120 + IPA MPa(4) 3,5 ISO 4587 

PC/ABS IPA + P120 + IPA MPa(3) 3,5 ISO 4587 

Træ IPA + P120 + IPA MPa(2) 9 ISO 4587 
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PP/EPDM IPA + P120 + IPA MPa(4) 1,5 ISO 4587 

PP Acetone + P120 + Acetone MPa(2) 1,5 ISO 4587 

PA 6 IPA + P120 + IPA MPa(3) 3 ISO 4587 

Glas IPA + P120 + IPA MPa(4) 3,5 ISO 4587 

 Limningstykkelse på 1 mm 

 (1): Der er tale om typiske værdier, som ikke skal opfattes som specifikationer. 

 (2): Manglende sammenhængskraft i limen. 

 (3): Manglende sammenhængskraft i klæbemidlet. 

 (4): Blandingsfejl 

 

OneBond PU Plastic Primer  

 

OneBond PU Plastic Primer er en spraybar primer pakket i trykdåser på 200 ml til klargøring af plastoverflader. Den 

forbedrer klæbeevnen for OneBond PU Plastic Express 30 Seconds, selv på plast med lav overfladeenergi såsom 

polypropylen (PP) og PP/EPDM-blandinger. 

 

Generel vejledning i brug  

 

Anvend handsker for at minimere hudkontakt med limen. Brug ikke opløsningsmidler eller fortyndingsmiddel til at 

rengøre hænderne. 

Fjern alle urenheder på overfladen såsom oxid, olie, fedt, støv og andre urenheder, der kan påvirke klæbeevnen. 

Rengør og affedt overfladen med et egnet rengøringsmiddel, og lad overfladen tørre, før du påfører limen. 

Til plast anbefales det at slibe overfladen mekanisk med papir/skive med kornstørrelse P120 og rengøre materialet 

grundigt for at fjerne støv og urenheder. Den langsigtede styrke af limningen afhænger af klargøringen af de 

overflader, der skal limes. 

Påfør OneBond PU Plastic Primer for at forbedre klæbeevnen for OneBond PU Plastic Express 30 Seconds til 

termoplastiske materialer (PMMA, SAN, ABS, PP, PA, TPU, hård PVC) 

Patronen sikrer det korrekte blandingsforhold mellem de to komponenter. Fjern patronhætten, og tryk en lille mængde 

lim ud for at sikre, at begge dele flyder jævnt og frit. 

Sæt blandedysen på enden af patronen, og begynd at dosere limen. 
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De første 2 til 4 cm af det påførte materiale skal kasseres, da det kan have et forkert blandingsforhold. Når produktet 

er godt blandet, har det en ensartet mørkegrå farve og er pastøst og blankt. 

 

Til montering:  

Påfør den ønskede mængde OneBond PU Plastic Express 30 Seconds på et af de materialer, der skal limes, og saml 

begge dele. Komponenterne skal samles inden for limens åbentid. 

Det anbefales at anvende et konstant tryk over limningen med klemmer, indtil fikseringstiden er nået. 

Påføringstemperaturen og limtykkelsen påvirker åbentiden og fikseringstiden: Reaktionshastigheden for hærdningen 

øges med temperaturen og mængden af påført materiale, hvilket gør reaktionen eksotermisk. Mængden af varme, som 

harpiks-/hærdemiddelblandingen udvikler, er direkte proportional med mængden af påført materiale og limens 

hærdehastighed. 

Når du er færdig, skal du lukke patronhætten for at forhindre forurening af det ubrugte produkt og bortskaffe den 

statiske blander. Statiske blandere er til engangsbrug. Yderligere statiske blandere kan bestilles hos ONEBOND. 

 

Til reparation af sprækker i udvendige plastdele (kofangere): 

Slib det beskadigede område med papir/skive med kornstørrelse P40 for at forbedre overfladens ruhed og rengøre 

overfladen. 

Påfør et lag OneBond PU Plastic Primer, og lad primeren tørre i 5 minutter. 

Påfør den ønskede mængde OneBond PU Plastic Express 30 Seconds oven på den beskadigede overflade, og fordel 

produktet med en spartel. Vent 5 minutter, til produktet er tørt. 

Slib overfladen først med papir/skive med kornstørrelse 80 og derefter med papir/skive med kornstørrelse 180, og fjern 

overskydende materiale. Rengør til sidst overfladen, så den er klar til maling. 

 

Til strukturel reparation af udvendige plastdele (kofangere – sprække i kanten): 

Udvendigt: Lav en V-formet rille med en skæreskive, slib overfladen med papir/skive med kornstørrelse P40, bor huller 

rundt om kanten, og rengør overfladen. 

Indvendigt: Slib det beskadigede område med papir/skive med kornstørrelse P40 for at forbedre overfladens ruhed og 

rengøre overfladen. 

Indvendigt og udvendigt: Påfør et lag OneBond PU Plastic Primer, og lad primeren tørre i 5 minutter. 

Indvendigt: Påfør den ønskede mængde OneBond PU Plastic Express 30 Seconds på glasfibersiden af den forstærkede 

PVC-folie (78072765591), og placer den oven på den beskadigede overflade. Vent 5 minutter, til produktet er tørt, og 

træk derefter PVC-folien af. 
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Udvendigt: Påfør et lag OneBond PU Plastic Express 30 Seconds på overfladen, fordel produktet med en spartel, placer 

et stykke ikke-forstærket PVC-folie (78072765590) ovenpå, og tryk ned på den. Vent 5 minutter, til produktet er tørt, og 

træk derefter PVC-folien af. 

Udvendigt: Slib overfladen først med papir/skive med kornstørrelse 80 og derefter med papir/skive med kornstørrelse 

180, og fjern overskydende materiale. Rengør til sidst overfladen, så den er klar til maling. 

 

Til strukturel reparation af udvendige plastdele (kofangere – indvendigt): 

Udvendigt: Slib den beskadigede overflade med papir/skive med kornstørrelse P40, rengør overfladen, og dæk 

sprækken med markeringstape. 

Indvendigt: Slib det beskadigede område med papir/skive med kornstørrelse P40 for at forbedre overfladens ruhed og 

rengøre overfladen.   

Indvendigt og udvendigt: Påfør et lag OneBond PU Plastic Primer, og lad primeren tørre i 5 minutter. 

Indvendigt: Påfør den ønskede mængde OneBond PU Plastic Express 30 Seconds på glasfibersiden af den forstærkede 

PVC-folie (78072765591), og placer den oven på den beskadigede overflade. Vent 5 minutter, til produktet er tørt, og 

træk derefter PVC-folien af. 

Udvendigt: Påfør et lag OneBond PU Plastic Express 30 Seconds på overfladen, fordel produktet med en spartel, placer 

et stykke ikke-forstærket PVC-folie (78072765590) ovenpå, og tryk ned på den. Vent 5 minutter, til produktet er tørt, og 

træk derefter PVC-folien af. 

Udvendigt: Slib overfladen først med papir/skive med kornstørrelse 80 og derefter med papir/skive med kornstørrelse 

180, og fjern overskydende materiale. Rengør til sidst overfladen, så den er klar til maling. 

 

Til reparation af beslag: 

Brug en kuglepen til at markere det nøjagtige område, hvor hullet skal være (limen skjuler hullet). 

Rengør overfladen, slib med papir/skive med kornstørrelse 40, og rengør overfladen igen. 

Bor huller omkring reparationsområdet for at forbedre den mekaniske fastgørelse af OneBond PU Plastic Express 30 

Seconds. 

Påfør et lag OneBond PU Plastic Primer, og lad primeren tørre i 5 minutter. 

Påfør den ønskede mængde OneBond PU Plastic Express 30 Seconds på glasfibersiden af den forstærkede PVC-folie 

(78072765591), og placer den oven på den beskadigede overflade, mens du trykker ned på den. Vent 5 minutter, til 

produktet er tørt, og træk derefter PVC-folien af. 

Fjern det overskydende hærdede materiale med en skærer, og bor et nyt hul i det markerede område. 
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Emballage 

 

Patron 50 ml – 20 stk. pr. kasse. 

 

 

 

 

Opbevaring 

 

 Enhed    

Anbefalet temperatur ºC 5-35   

Opbevaringsstabilitet/holdbarhed Måneder 24   

1: Opbevares på et tørt sted i de originale, forseglede beholdere ved den 

anbefalede temperatur. 

 

Sikkerhedshensyn 

 

Sikkerhedsdatablade (SDS'er) er tilgængelige hos OneBond. SDS'er indeholder oplysninger om fysiske, 

sundhedsmæssige og miljømæssige risici samt sikkerhedsforanstaltninger vedrørende håndtering, opbevaring og 

bortskaffelse af produkter. SDS'er er tilgængelige på sproget i destinationslandet eller -området og kan indeholde lokalt 

gældende sundheds- og sikkerhedsbestemmelser. SDS'er opdateres regelmæssigt og kan downloades på 

www.onebondadhesives.com. OneBond opfordrer brugerne til at læse de opdaterede sikkerhedsdatablade, før de 

håndterer eller bruger et produkt. 

 

Kundemeddelelse 

 

Dataene, der er indsamlet i OneBonds laboratorier, er kun til information. Hvis du har behov for specifikke oplysninger, 

bedes du kontakte OneBonds tekniske afdeling. OneBond sikrer en varig kvalitet af de leverede produkter i henhold til 

deres specifikationer. OneBond kan ikke påtage sig ansvar for de resultater, der opnås af andre, hvis metoder ikke er 

http://www.onebondadhesives.com/
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under OneBonds kontrol. Det er brugerens ansvar at afgøre, om et produkt, der er nævnt heri, er egnet til brugerens 

formål. OneBond fraskriver sig alle garantier, udtrykkelige eller underforståede, herunder garantier for salgbarhed eller 

egnethed til et bestemt formål, som følge af salg eller brug af OneBonds produkter. OneBond fraskriver sig specifikt 

ethvert ansvar for følgeskader eller hændelige skader af enhver art, herunder tabt fortjeneste. 


